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1 EINLEITUNG UND MASCHINENBESCHREIBUNG

1.1 EINLEITUNG
Diese Betriebsanleitung enhalt wichtige Hinweise fiir das Auf-
stellen, Bedienen sowie iber Schmierung, Wartung und Pflege
der Maschine.
Nur eine Einhaltung aller MaBnahmen garantiert eine einwand-
freie Funktion.

WICHTIG: - Firr alle Riickfragen und Ersatzteilbe-
stellungen, ist die richtige Angabe der
- MASCHINEN-TYPE
- MASCHINEN-NR.
- BEZEICHNUNG UND POSITION AUS DER
BETRIEBSANLEITUNG
Nur so ist eine einwandfreie und schnelle Bearbeitung
maoglich.
Ein Exemplar der Betriebsanleitung gehort in die Hinde derer
die fiir die Bedienung, Wartung und Pflege der Maschine ver-
antwortlich sind.

Erst Betriebsanleitung lesen, dann Maschine in Betrieb
setzen.

Die Abbildungen kénnen gegeniiber der gelieferten Maschine
kleine Abweichungen aufweisen, die jedoch das Verstandnis
nicht beeintrachtigen.

Fir die Angaben und Informationen in der Betriebsanleitung
behalten wir uns alle Rechte - auch patentrechtliche - vor.

MaBgebend ist grundsatzlich die deutsche Fassung!

Eine Vervielfaltigung oder Uberlassung an Dritte ist nicht
zuldssig.

Fir die Elektroschaltung und die Programmierung der Maschine
werden jeweils gesonderte Handbiicher beigestelit.
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1.1.1

1.1.2

ALLGEMEINES

Vor der Auslieferung wurde lhre Maschine in unserem Werk
einem eingehenden Probelauf und einer sorgfiltigen Ab-
nahme unterzogen.

Beim Probelauf wurden alle maschinellen Bewegungen durch-
fahren.

ABNAHME

gie Abnahme auf geometrische Geanuigkeit erfolgte nach
en:

“RICHTLINIEN UND TOLERANZEN NACH DIN 8609"

Die Arbeitsgenauigkeit der Maschine wurde durch einen
Drehversuch iiberprift.

Das Abnahmeprotokoll ist in Artikel 2 dieser Betriebs-
anleitung, hinter Abschnitt 2.6, abgelegt.
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1.2

SICHERHEIT

EINFUHRENDE SICHERHEITSHINWEISE

DORRIES-SCHARMANN Werkzeugmaschinen werden nach dem
neuesten Stand der Technik gebaut und entsprechen den zur Zeit
giltigen Unfallverhitungsvorschriften.

Dies schlie8t jedoch nicht aus, daB von den Maschinen Gefahren
ausgehen kdnnen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemaB oder zu nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch
eingesetzt werden.

Dabei kdnnen unter Umstinden

- GEFAHREN FUR LEIB UND LEBEN DES PERSONALS

- GEFAHREN FUR DIE MASCHINE UND
WEITERE VERMOGENSWERTE
DES ANWENDERS

(Z.B. DURCH BESCHADIGUNG)

- GEFAHREN FUR DIE EFFIZIENTE ARBEIT DER
MASCHINE

drohen:

Daheristes zwingend erforderlich, daB jede Person, die im
Betrieb mit der Aufstellung, Bedienung, Wartung und Reparatur
der Maschine beauftragt ist, die Betriebsanleitung und be-
sonders das Kapitel "SICHERHEITSHINWEISE" gelesen hat und
die darin entha?tenen Hinweise bei den entsprechenden Tatig-
keiten eingehend befolgt.
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1.21

SICHERHEITSHINWEISE
ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

* Die Maschine darf nur von ausgebildetem und autorisiertem
Personal bedient werden.
Die Zustdndigkeiten bei der Bedienung der Maschine miissen
dabei klar festgelegt und eingehalten werden, damit unter
dem Aspekt der Sicherheit keine unklaren Kompetenzen auf-
treten. Dies bedeutet ferner, daB ein Verfahren der Ma-
schine in einer Sonderbetriebsart (z.B. Einrichte- oder
Service-Betrieb) nur von besonders geschultem Personal
mit “Schlisselgewalt"” durchgefiihrt werden darf!

* Beiallen Arbeiten, die die Aufstellung, den Betrieb, )
Umstellung, Anpassung, Wartung und Reparatur betreffen,
sind die in der Betriebsanleitung angegebenen Aus-
schaltungsbedingungen zu beachten.

* Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, daB} keine nicht
autorisierten Personen an der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, eingetretene Verdnderungen
an der Maschine, die die Sicherheit beeintrachtigt,
sofort zu melden.

Der Anwender ist verpflichtet, die Maschine immer nur in
einwandfreiem Zustand zu betreiben.

* Durch entsprechende Anweisungen und Kontrollen muB der
Anwender Sauberkeit und Ubersichtlichkeit des Arbeits-
platzes an der und um die Maschine gewahrleisten.

* Der Anwender hat dafiir Sorge zu tragen, daB das
Wartungs- bzw. Reinigungspersonal ausdriicklich auf die
Gefahren hingewiesen wird, die durch das Anlaufen des
Spaneforderer in Impulsschaltung bestehen. (Option
Impulschaltung Spaneforderer)

* Es dirfen grundséatzlich keine Sicherheitseinrichtungen
demontiert oder auBBer Betrieb gesetzt werden.
(Ausnahme: zu Reparatur- oder Wartungszwecken)
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zu 1.2.1

SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

* Vor Demontage von Sicherheitseinrichtungen zZu

Reparatur- oder Wartungszwecken muB die Maschine genau
nach Vorschrift auBer Betrieb gesetzt werden.

Unmittelbar nach AbschluB3 der Reparatur- oder Wartungs-
arbeiten hat die sofortige Wiedermontage der Sicherheits-
einrichtungen zu erfolgen.

Jegliche eigenméchtige Umbauten und Verdnderungen an der
Maschine sind aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet.

Nichtwasserlosliche Kiihlschmierstoffe diirfen nur dann
verwendet werden,wenn diesbeziiglich besondere Vorkehrungen
getroffen wurden ( z.B. Absaugungg).

Bei Zuwiderhandeln ist mit folgenden Gefdhrdungen zu rechnen:

> Bildung von Gesundheitsschddlichen Dampfen durch
Vernebelung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten

> Entstehung ziindfdhiger Gase, die zu Verpuffungen
filhren kdnnen
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13 MASCHINENBESCHREIBUNG

Machine description

Querbalken mit N\ I
Teleskopabdeckung

Cross Rail with l
Telescopic Cover \ [JL : L . ' . )»)

|
~ e R e Sténd
Spéneférderer VL | — | —t +-|— hjél/ ——
' : P Column
Chip conveyor \ = . :
¥ Werkzeugmagazin

'Q?;'_\ _ L~ Tool Magazine
-

Untersatz mit
Maschinentisch

Base with
Machine table
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14 KONSTRUKTIVER AUFBAU

Die Maschine ist aus verschiedenen Maschinenbauteilen sinnvoll
zusammengesetzt.

1.4.1 UNTERSATZ - MASCHINENTISCH (MT)

Auf dem Untersatz vorne wird der Maschinentisch mon-
tiert.
Dieser kann aus:*

Planscheibe fir Klauenkasten
Planscheibe mit eingelassenen Klauen
Futter

Palettenaufnahme
Sonderausfihrung

bestehen. Im wesentlichen dient der Maschinentisch zur
Aufnahme der zu bearbeitenden Werkstticke.

1.4.2 SPANNMITTEL

Auf dem Maschinentisch sind die Spannmittel angeordnet
mit denen das Werkstiick befestigt wird.

1.4.3 STANDER
Der Stander ist hinten auf dem Untersatz montiert.
1.4.4 QUERBALKEN
Der Stinder tragt den Querbalken. Dieser ist je nach
Ausfihrung der Maschine am Stander verfahrbar oder mit
dem Stinder fest verbunden.
An der gelieferten Maschine ist der Querbalken*
am Stander verfahrbar
am Stander (ber Rasterung verfahrbar
am Stander fest montiert
auf dem Sténder fest montiert

Ist der Querbalken verfahrbar, wird dieser mit dem
Support von den Querbalkenhubwerken bewegt.

1.4.5 QUERBALKENSUPPORT (QS)

Am Querbalken ist der Support mit der Werkzeughalter-
aufnahme angebracht.

Der Support besteht aus:*

Schieber mit Mei3elschieber
Schieber mit Revolverschieber

* Zutreffende Ausfiihrung ist markiert.
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1.5. ANTRIEB

1.5.1 MASCHINENTISCH

Der Maschinentisch wird iiber Zahnkranz, Ritzel und Zahnréder
von einem thyristorgesteuerten Gleichstrommotor angetrieben.

Innerhalb der einzelnen Stufen des hydraulisch geschalteten
2stufengetriebes, wird die Drehzahl stufenlos durch den
Gleichstrommotor geregelt.

Die Verbindung zwischen Motor und Getriebe wird durch
einen Antriebsriemen hergestelit.

1.5.2 QUERBALKEN

Der Querbalken wird von einem Drehstrommotor, der die
beiden Hubwerke synchron antreibt, auf und ab verfahren.
Die Verfahrbewegung ist in Rasterstellungen unterteilt.

Drehstrommotor und Hubwerke sind auf den Standern angeordnet.

1.5.3 QUERBALKENSUPPORT

Der Antrieb erfolgt Glber Drehstrom Servomotoren, die iiber
Transistoren gesteuert werden sowie iiber Kugelgewindespindeln.
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1.6 FUHRUNGEN

1.6.1 QUERBALKEN

Der Querbalken wird Gber Keilleisten am Stander gefiihrt.

1.6.2 QUERBALKENSUPPORT

Der Querbalkensupport wird hydrostatisch am Querbalken gefiihrt.

1.6.3 MEIBEL- ODER REVOLVERSCHIEBER

Der MeiBel- oder Revolverschieber wird hydrostatisch im
Querbalkensupport gefiihrt.
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1.7 KLEMMUNG UND BREMSEN

1.7.1 QUERBALKEN

Der Querbalken wird in festgelegten Abstanden hydraulisch
gerastet und geklemmt.

1.7.2 MEIBEL- ODER REVOLVERSCHIEBER

Zum spielfreien Festhalten der senkrechten Vorschubachse
im Stillstand bzw. im spannungslosen Zustand der Anlage,
ist der Motor mit einer Haltebremse ausgeriistet.

Die Dauermagnet-Haltebremse arbeitet nach dem Ruhestrom-
prinzip. Der eingesetzte Dauermagnet bewirkt mit seinem
Magnetfeld eine Zugkraft auf die Ankerscheibe d. h.: ;
“Im stromlosen Zustand ist die Bremse geschlossen und da-
durch die Motorwelle festgehalten”.

DieBremseist keine Arbeitsbremse!

Der Achsantrieb fiir die Waagerechtbewegung des Querbalken-
supportes hat keine Bremse.
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1.8 MASCHINENDATEN

1.8.1 Verfahrwege

.......
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Querbalken Rasterung alle 100 mm
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1.8.2 MASCHINENTISCH ( MT)

Planscheibe 21600
mit aufsetzbaren Klauenkasten

205

90 B
I < 80

™
[ 7]
I 300 I

|
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l

] 252

150

Draufsicht N\ /A —!
um 450 gedreht' " ¢ S = -1 ._._._._A. .......... —F-c=
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Schnitt A-A

Scheld €£1.0108 1.7
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a =300 h = 28H12 . 7
b =570 i = 48+1 A - _
¢ =180 j = 54 | 7 A
d =250H7 k = 20 , k
e =1600 / o 7 \i
/ﬁk//,i /4

od. Werner 9.00.29111
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zu 1.8.2 MASCHINENTISCH ( MT)

Spannbereiche
f Emax .,
5 Dmax
'
i Emin_
Dmir.x, |
i
_ Cmax i
-
_ Bmay i
i
I Cmin :
]
Hub 90 j J Bmin ’HubQO ‘
f"" l-—-- : b ! T
HE T T S O N
: T e A
| HE 1o il o
: ===-d :- ------- - N ) pepupnpupn
| i R R—— R
Planscheibe
!
- DA _
DA Bmax Bmin Cmax Cmin Dmax Dmin Emax Emin

1600 1512 440 1648 572 1316 240 1448 372

Vorsicht: Bei den angegebenen maximalen Spanndurchmessern ragen die Klauen iiber den
Planscheibenrand!
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1.8.3 MASCHINENTISCH-DREHZAHL

Drehzahlbereich gesamt :14 - 315 min-1

in Stufe 1 :1,4 - 78,75 min-1
In Stufe II : 5,6- 315 min-1
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1.8.4 QUERBALKEN-VERSTELLUNG
Verstellgeschwindigkeit 425 mm/min.

Bei Rasterung sind die Raststellungen alle 100 mm.
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1.8.5 VORSCHUBE-EILGANG

Die maximal Geschwindigkeiten an den Achsen sind:

a) QUERBALKENSUPPORT
1. Vorschub
Geschwindigkeit in mm/min 1-3000
Geschwindigkeit in mm/U 0,01-50
2. Eilgang

Geschwindigkeit in mm/min 6000
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1.8.6 Eintauch-Durchmesser

a) Des MeiBelschiebers : 340 mm
b) Des Revolverkopfes : - mm

c) Sonstiges : - mm
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1.9 MASCHINENLEISTUNG

1.9.1 Hauptantriebsleistung

Die Leistung des Hauptantriebsmotors betrégt:

69 kw
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1.9.2 Drehmoment

et s 1o Das maximale Drehmoment am MT betragt in bezug auf
Drehzahl und Leistung :

e v e e e Je o e Je e e Hau ptantr 1' eb Sdaten T o e e Fe o Je Fe e Je S

Umlaufdurchmesser (mm) 2000

Planscheibendrehzahl (U/min) 315

install. Antriebsleistung (kW) 69

Anzah1 der Getriebestufen 2

Wirkungsgrad bis Arbeitstisch (%) 80
. Stufe 1 Stufe 2
Ubersetzung 35.48 9.25

U/min Nm U/min - Nm

konstanter Momentenbereich bis 20.4 25796.1 78.4 6723.5

konstanter Leistungsbereich bis 80.3 6562.2 308.2 1710.4
Bereich des Leistungsabfalls bis 82.1 6186.0 315.0 1612.3

Dargestellt sind die Kennlinien fir DREHMOMENT und LEISTUNG am Maschinen-
tisch in Abhdngigkeit von der DREHZAHL, des angegeben Wirkungsgrades und
der Getriebestufen.

%

n ' Dorries Scharmann GmbH

Drehmoment (kNm) Leistung (kW)
26 69
23.4 ] 62 |
20.8 ] T 552 |
18.2 | 48.2 |
15.6 | 41.4
13 34.5
10.4 | 27.6]
2.8 | 20.7
5.2 // 13.8
2.6 | —6 91"

o 32 64 96 128 166 192 224 256 288 320
L.41 5.41 Drehzakl (Wmin) |
UCE_2000
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1.9.3 Maschinentisch-Belastung

Es wurde eine Lebensdauerschmierung der Maschinentischlagerung
von 32000 Betriebsstunden zugrunde gelegt.

Maximales Werkstlickgewicht 12000 Kg ( 120kN)

Dorries Scharmann GmbH

Belastung (kN3}
558

511
464
417
370
323
276
229
182
135

i

0" 31.5 &3 94.5 126 157.5 189 226.5 252 285t 31t
Drehzahl (U/min)

UCE 2000

theoretische Lagerlebensdauer 32000 (h)

Drehzahl Belastung
(U/min) (kN)
12.6 259.3
25.2 205.8
37.8 179.8
50.4 163.4
63.0 151.7
75.6 142.7
88.2 135.6
100.8 129.7
113.4 124.7
126.0 120.4
138.6 116.6
151.2 113.3
163.8 110.3
176 .4 107.6
189.0 105.1
201.6 102.9
214.2 100.9
226.8 98.9
239.4 97.2
252.0 95.5
264.6 94.0
277.2 92.5
289.8 91.2
302.4 89.9

315.0 88.7
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1.9.4 Schnittkraft

Die maximal zulassige Schnittkraft fiir den MeiBelschieber betriagt:
Rechter Support: _ 50000 N

Linker Support: __ ------- N

GroBte Gesamtschnittkraftist: _ 50000 N_

Diese Schnittkrafte gelten nur fiir das
DORRIES-SCHARMANN Werkzeugsystem: "240.1 und 240.2"

Berechnung der Schnittkraft unter Beriicksichtigung der
Lagersteife bei gegebener Durchbiegung Y = 1,0 mm.

U-PC3 Dorries Scharmann GmbH
zul. Belastung (kN)
Se

47?.
45.
43.
40.
3as.
36.
33.
31.

W o000 VU N 1B R AN

29.

27 @ 1S 388 450 €89 758 980 1958 1208 1358 1568
Auskragung (mm)

Meipelschieber 240x248 mm mit Hydrostatik
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zu 1.9.4 Schnittkraft

Berechnung der MeiBelschieberdurchbiegungen
fur unterschiedliche Lastfdlle

Lastfall: 2

Berechnung der Schnittkraft unter Berlcksichtigung der
Lagersteife bei gegebener Durchbiegung

Eingabedaten:

Durchbiegung y (mm) 1.0
Schnittkraft F (N) 50000.0
E-Modul E (N/mm~2) 210000.0
Lagerabstand 1 (mm) 930.0
Auskraglénge a (mm) 1500.0
Lagersteifigkeit ¢ (N/mm) 5000000.0
Trédgheitsmoment 1 (mm~4) 2.443E+08

Auskragung und theoretische Belastung

X1 (mm) Fzul (N) Fmax (N)
0.0 50000 4965700
150.0 50000 2794190
300.0 50000 1087836 |
450.0 50000 496110 '
600.0 50000 264639 |
750.0 50000 157729
900.0 50000 101719
1050.0 50000 69525
1200.0 49680 49680
1350.0 36767 36767
1500.0 27992 27992
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1.9.5 Durchbiegung

Das Diagramm erfa3t die Durchbiegung in bezug auf den Querschnitt
und die Auskragung sowie zuldssiger Schnittkraft.

Querschnitt : 240 x 240 mm

max. Auskraglange : 1000 mm

Berechnung der HeiBelschieberdurchbiequngen
fir unterschiedliche Lastfalle

Lastfall: 3
Berechnung der Durchbiegung unter Beruecksichtiqung der

Lagersteife bei gegebener Schnittkraft

Eingabedaten:
Schnittkraft F (N) 50000.0
E-Hodul E (N/mm"2)  210000.0
Lagerabstand 1 e 930.0
Auskraglinge = a mn 1205.0
Lagersfeifigkeit ¢ f /mm)  5000000.0
Tragheitsmoment I mt4) 2.516E+08
Durchbiegung und Winkel der Auskra
i1 6n§?un 11 épm) PHI (pm/g?ng
.0 .0 0.0
120.5 17.7 84.4
241.0 38.0 196.4
361.5 74.0 335.8
482.0 129.2 502.7
602.5 206.8 697.0
723.0 310.2 918.9
843.5 442.6 1168.2
964.0 607.4 1445.0
1084.5 807.9 1749.3
1205.0 1047.4 2081.1

Dorries Scharmann GmbH

Durchbiegung (pm)

1856 I ///

945
840
35

638 | /
525 ] e
420 | e

315 -
218 | —

185 | —

@ @ 120.5 241 361.5 482 682.5 723 B43.5 964 188iE 58S
Auskragung (mm)

Meipelschieber 248xZ248 mm mit Bohr— und Frasantrieb und Hydrostatik




